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Usinage de bandages et galets sur tubes tournants 
Rectification de cylindres, polissage 
Travaux sur site (fraisage, tourillonnage, alésage) 
Electrolyse au tampon 

Réparation par soudure toutes applications 
Résinage, protection anti-corrosion 
Réparation par agrafage à froid (bâtis, carters fonte) 
Métallisation fil, poudre, plasma, supersonique 

Réactivité, Expérience, Qualité,  
Travaux garantis  

et réalisés dans les règles de l’art,  
Modification des machines d’usinage 

pour travaux spécifiques,   
Création de machines spéciales 

RECTIFICATION : de bandages et de galets sur tubes tournants 

USINAGE, RECTIFICATION, POLISSAGE : sur tous types de cylindres. Longueur 1000 à 5500 mm 

USINAGE SUR SITE : arbres, rotors, fusées, pièces tournantes ou immobiles 

ALESAGE : sur site avec plusieurs types machines de diamètre 40 à 1000 mm 

ELECTROLYSE AU TAMPON : sur vérins hydrauliques, cylindres d’imprimerie, portées de 
roulements, alternateurs, etc. 

 

 

 

 

 

 

     

   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 ACTIVITES PRINCIPALES 

 ACTIVITES COMPLEMENTAIRES 

 5 bancs de rectification de cylindre 
et 2 polisseuses (L1000 à 5500 mm) 

 1 aléseuse 

 6 rectifieuses de bandages 

 4 rectifieuses de galets 

 3 rectifieuses de galets butées 

 3 rectifieuses de flancs de bandages 
 1 fraiseuse hydraulique 

 PRINCIPAUX EQUIPEMENTS  MANUTENTION & LEVAGE 
  

 MOYENS DE CONTROLE 

  

 2 ponts de 5T 
 2 chariots élévateurs  3.5 et 6 T 

 Contrôles non destructifs  (CND) 

 Contrôles dimensionnels classiques 

 Mesure électronique des bandages 
et des galets 

 

Tires and rollers machining 
Cylinders grinding 
On-site machining 
(milling, doweling, boring)  
Electrolytic recharging 
Welding, all types 
Cold jointing 
Resin Coating 
Metallization 
Dimensional controls 
Non destructive controls   

 

 KNOW-HOW 
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